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Um die hohen Kundenanforderungen zu erfillen,
durchlaufen unsere Produkte einen strengen nach
DIN EN ISO 9001:2000 zertifizierten Qualitats-
sicherungsprozess.

Schon vor der Aufnahme ins Rohstofflager steht eine
sorgfaltige Auswahl und Kontrolle des eingehenden
Materials. Mit Hilfe erprobter Rezepturen der
EDV gesteuerten Betriebsdatenerfassung werden
die Mischungen fir den gewilinschten Einsatz
zusammengestellt. AnschlieBend ermdglichen
computergesteuerte Hochleistungspressen und
modernste Brenndfen die gewohnten Qualitats-
normen zu erreichen.



Tradition

Zu Beginn des 20. Jahrhunderts schuf sich
Dettinger einen Namen als bedeutendster
Mihlisteinhersteller Europas.

Auf diese Erfahrung aufbauend wurden
30 Jahre spater die ersten kiinstlichen Schleif-
steine gefertigt - zu diesem Zeitpunkt ein
technologischer Quantensprung.

Die Ubernahme durch die COMET Schleifschei-
ben GmbH in den 80er Jahren ermdglichte
die weitere technische Entwicklung. Ergebnis
ist eine breite Produktpalette zum Schleifen,
Trennen und Polieren fir den Profi.

Heute gewahrleisten unsere Anwendungs-
spezialisten deutschlandweit, dass diese
Qualitatsprodukte am richtigen Ort unter
den richtigen Bedingungen beste Ergebnisse
erzielen.




Trennen & Schruppen

1.1 Metall
80 m/s, Bohrung 22,2 mm, fiir Winkelschleifer
N

TRENNSCHEIBEN SCHRUPPSCHEIBEN
Abmessung Bezeichnung VE Abmessung Bezeichnung VE
15 x1,5 115 x 6,0
(gerade) xrer 20 (gekropft) 32 2
15 x 3,0 125 x 6,0
(gekropft) FTK 33 = (gekropft) RS2 =
125 x1,5 125 x 8,0
(gerade) xrer i (gekropft) IR, 2
125 x 3,0 178 x 6,0
(gekropft) FTK 33 = (gekropft) KSM 10
178 x 2,0 178 x 8,0
(gerade) Fl7 % (gekropft) o ¥
178 x 3,0 230 x 8,0 hart
(gerade) KSM 25 (gekropft) KSM e
230x2,0 230 x 8,0 weich
(gerade) L) 7 (gekropft) RS 2 2
230 x 3,0 KSM 25
(gerade)
1.2 Inox
80 m/s, Bohrung 22,2 mm, fur Winkelschleifer

TRENNSCHEIBEN SCHRUPPSCHEIBEN
Abmessung Bezeichnung VE Abmessung Bezeichnung VE
15 x 1,0 15 x 6,0
G AS 60 Inox 50 G AS 30 Inox 10
15 x2,5 125 x 6,0
(qekropft) AS 30 Inox 25 (gekropfh) AS 30 Inox 10
125 x1,0 178 x 8,0
@erade) AS 60 Inox 50 (Gekroptt) AS 30 Inox 10
125x1,6 230 x 6,0
(gerade) AS 46 Inox 50 et AS 30 Inox 10
125 x 2,5
(gekropft) AS 30 Inox 25
178 x16 AS 46 Inox 25
(gerade)
178x25 AS 30 Inox 25
(gerade)
230x2,2 AS 30 Inox 25
(gerade)
230x25 AS 30 Inox 25
(gerade)




Trennen & Schruppen

1.3 Stein
80 m/s, Bohrung 22,2 mm, fur Winkelschleifer
TRENNSCHEIBEN
Abmessung Bezeichnung VE
15 x 3,0
(gekropft) C24R 25
125 x 3,0
(gekrdpft) C24R 25
178 x 3,0 C24R 5
(gerade)
S C24R 25
(gerade)

Fur Alu und Guss sind auf Kundenwunsch Spezialanfertigungen méglich!

1.4 Facherscheiben mit Gewebetrdger

80 m/s, Bohrung 22,2 mm, fuir Winkelschleifer

Vs

COMET ALLIGATOR
Qualitat: spezial Qualitat: standard
(Zirkon K 40/ 60/ 80/ 120) (Zirkon K 40/ 60/ 80/ 120)

Abmessung VE Abmessung VE
115 (gerade) 10 115 (gerade) 10
15 (schrag) 10 15 (schrdg) 10
125 (gerade) 10 125 (gerade) 10
125 (schrag) 10 125 (schrag) 10
178 (schrag) 10 178 (schraqg) 10
1.5 Flextopfe

50 m/s, Bohrung 22,2 mm, fuir Winkelschleifer, Trockenschliff

Abmessung Metall Korn 24 Stein Korn 36 VE
110 /90 x 55 10A24P 21C36N 10

1.6 Diamant - Trennscheiben

maximal 80 m/s, optimal 40 m/s Bohrung 22,2 mm, Trockenschliff

Qualitat Abmessung VE
Lila Hochleistungs (LD 30) 115, 125, 178, 230 1
Silber (LD 40) 178, 230 1

Weitere Abmessungen auf Anfrage.




Keramische Schleifscheiben

2.1 Qualitdtsbezeichnungen

Nach DIN 69100 wird die Schleifscheiben Qualitat durch die 5 Komponenten bestimmt:

Schleifmittel  Kdrnung Harte Geflige Bindung
Beispiel 40A 46 K 10 Vv

B SCHLEIFMITTEL

Kennung Schleifmittel
10A Normalkorund
20A Spezialkorund
30A Einkristallkorund
40A Edlkorund weif3
50A Edelkorund rosa
60A Rubina
10C Siliciumcarbid grin
20C Siliciumcarbid schwarz
41A, 21C, etc. Schleifmittelmischungen
m KORNUNG
Kennung Kdrnung
grob 6, 8,10,12,14,16, 20, 24
mittel 30, 36, 46, 60
fein 80, 100, 120, 150, 180
sehr fein 220, 140, 280, 320, ...
B HARTE
Kennung Harte
sehr weich D, EFG
weich B R A
mittel L,M, N, O
hart P.Q.R S
sehr hart TU V., W
W GEFUGE
12 13 14
GESCHLOSSEN OFFEN
M BINDUNG
Kennung Bindung
Vv keramische Bindung
B Kunstharzbindung
BF Kunstharzbindung faserverstarkt
R Gummibindung




Keramische Schleifscheiben

2.2 Schleifbockscheiben

Bohrung kann jeder Maschine angepasst werden

weitere Abmessungen individuell lieferbar

50A Edelkorund rosa: legierte, gehdrtete HSS-Stahle
10C Siliciumcarbid: Hartmetall

|
|
B 10A Normalkorund: Baustahle und weiche, niedriglegierte Stahle
|
|

(Durchmesser x Breite x
Bohrung in mm

B DURCHMESSER 100

100 x 20 x 20

B DURCHMESSER 125

125 x 20 x 25

125 x 25 x 32

M DURCHMESSER 150

150 x 20 x 32

150 x 25x 32

150 x20x32/80x 8

B DURCHMESSER 175

175 x 20 x 32

175 x 25 x 32

175 x 25 x 51

175 x 32 x 32

10A
Normalkorund

10A 60 M7V

10A36 P 7V
10A 60 M 7V

10A36 P 7V
10A60 M7V

10A36P 7V
10A 60 M 7V

10A36 P 7V
10A60M 7V

10A 60 M 7V

10A 24/36 P 7V
10A 60 M7V

10A 24/36 P 7V
10A 60 M 7V
10A 80 L7V

10A 24/36 P 7V
10A 60 M 7V

10A 24/36 P 7V
10A 60 M 7V

50A
Edelkorund rosa

50A60 M7V

50A 60 M 7V

50A60M 7V

50A 36/46 N7V
50A 46/60 K7V
50A 60 M7V

50A 36/46 N7V
50A 46/60 K7V
50A60 M7V
50A 80K 7V

e e

50A 36/46 N7V
50A60 M7V

50A 36/46 N7V
50A 46/60 K 7V
50A60M 7V

50A 36/46 N7V
50A60M 7V

50A 36/46 N7V
50A 46/60 K 7V
50A60M 7V

10C
Siliciumcarbid

10C 60 K7V
10C100 J 7V

10C100 J 7V

10C 60 K7V
10C100 J 7V

10C 80 JK 7V
10C120 J 7V

10C 60 K7V
10C 80 JK 7V
10C120 J 7V

10C 60 K7V

10C 80 JK 7V
10C120 J 7V

10C 60 K7V
10C 80 JK 7V
10C120J 7V

10C 80 JK 7V
10C120J 7V

10C 60 K7V
10C 80 JK 7V
10C 120 J 7V




Keramische Schleifscheiben

Durchmesser x Breite x
Bohrung in mm

M DURCHMESSER 200

200 x 20 x 32

200 x 20 x 51

200 x 25 x 32

200 x 25 x 51

200 x32x32

200 x 32 x 51

200 x 40 x 51/ 110 x 25

M DURCHMESSER 250

250 x 25 x 51

250 x 40 x 51

B DURCHMESSER 300

300 x 32 x 51

300 x 40 x 30

300 x 40 x 51

300x40x76
300 x 40 x 127

300 x50 x 76 /125 x 19

300 x50 x 76

10A
Normalkorund

10A24Q 7V
10A 36/46 O 7V
10A60M 7V

10A24Q7V
10A 36/46 O 7V
10A 60 M7V

10A24Q 7V
10A 36/46 O 7V
10A 60 M 7V

10A24Q 7V
10A 36/46 O 7V
10A60M 7V

10A24Q7V
10A 36/46 0 7V
10A 60 M 7V

10A24Q 7V
10A 36/46 O 7V
10A60M 7V

10A24Q 7V
10A 36/46 O 7V
10A60M 7V

10A24Q7V
10A 36/46 O 7V
10A 60 M 7V

10A24Q 7V
10A46 N7V

10A24Q7V
10A46 N7V
10A 60 N 7V

10A24Q7V
10A 46 N7V
10A60M 7V

10A24Q 7V
10A46 N7V
10A 60 M 7V

10A24Q 7V

10A24Q7V
10A 46 N7V
10 A60M7V

10A24Q 7V
10A46 N7V

50A
Edelkorund rosa

50A 36/46 N7V
50A 46/60 K7V
50A 60 M7V

50A 36/46 N7V
50A 46/60 K7V
50A 60 M7V

50A 36/46 N7V
50A 46/60 K7V
50A 60 M7V

50A 36/46 N 7V
50A 46/60 K 7V
50A 60 M 7V

50A 36/46 N7V
50A 46/60 K7V
50A 60 M7V

50A 36/46 N7V
50A 46/60 K7V
50A60M 7V

50A 46/60 K7V

50A 46/60 L 7V

50A36 M7V
50A 46/60 L 7V

50A 36 LM 7V
50A 60 KL 7V

50A 36 LM 7V
50A 60 KL 7V

50A 36 LM 7V
50A 60 KL 7V

50A 36 LM 7V
50A 60 KL 7V

10C
Siliciumcarbid

10C 60 K7V
10C 80 JK 7V
10C120 J 7V

10C 80 JK 7V
10C120J 7V

10C 60 K7V
10C 80 JK 7V
10C120 J 7V

10C 80 JK 7V
10C120 J 7V

10C 60 K7V
10C 80 JK 7V
10C120 J 7V

10C 80 JK 7V
10C 120 J 7V

10C60J 7V

10C 60 K7V
10C 80 J 7V

10C 46 K7V
10C 60 K7V
10C 80 J 7V

10C 46 K7V
10C 60 JK 7V

10C46 K7V
10C 60 JK 7V
10C80J 7V

10C 46 K7V
10C 60 JK 7V

10C 46 K7V
10C 60 JK 7V




Keramische Schleifscheiben

(Durchmesser x Breite x
Bohrung in mm

350 x 40 x 76

350 x 50 x 76

400 x 40 x 76

400 x 50 x 76

10A
Normalkorund

B DURCHMESSER 350

10A 20/2 Q 7V
10A 46 N7V

10A 20/2Q 7V
10A46 N7V

B DURCHMESSER 400

10A 20/2 Q 7V
10A 46 N7V

10A 20/2Q 7V
10A 46N TV

2.3 Werkzeug-Schleifscheiben

50A
Edelkorund ros

50A 36 LM 7V
50A 60 KL 7V

50A36 LM 7V
50A 60 KL 7V

50A 36 LM 7V
50A 60 KL 7V

50A 36 LM 7V
50A 60 KL 7V

10C
Siliciumcarbid

10C 46 K7V

B zum Schleifen und Scharfen von Werkzeugen aus hochlegierten Werkzeugstdhlen

(Durchmesser x Breite x
Bohrung in mm

100 x 50 x 20 / 80 x 40

150 x 50 x 32 /130 x 37

150 x 63 x 32 /130 x 47

200 x 95 x 76,2 / 130 x 47

80 x50x13

100 x 40 x 20
100 x 50 x 20
125 x 45 x 20

150 x 50 x 32

150 x 13 x 20

150 x 15 x 20

40A
Edelkorund weif

40A 46 J 7V

10A 54/1J 8VY

40A 60 J 8VY (blau)
40A 8017V

40A 80 K 7VY (blau)

40A 54/1J 8VY
40A 60 K 8VY (blau)

40A 36 J 8VY
40A 60 K 8VY (blau)

40A 60 K 8VY (blau)

40A 46 JK 7V
40A 60 J7V

40A 60 K 8VY (blau)

40A 46 JK 7V
40A 60 J 7V

40A 40 K 8VY (blau)

M TELLERSCHEIBEN (ISO - FORM 12)

40A 46 K 7VY (blau)
40A 60 J 8VY (blau)

40A 46 JK TV
40A 60 J 7V
40A 60K 7V

60A
Rubina

B GERADE TOPFSCHEIBEN (ISO - FORM 6)

60A 60/2 J 8VY

60A 46/1K 8VY

60A 54/1K 8VY
60A 60/2 J 8VY

60A 36/1TK9VY

B KONISCHE TOPFSCHEIBEN (SO - FORM 11)

60A 60/2 J 8 VY

41A
Mischkorn

41A80J 7V

41A 46/
601J 7V




Keramische Schleifscheiben

2.4 Flachschleifen

B Flachschleifmaschinen, z.B. Blohm oder Elb
B weitere Abmessungen individuell lieferbar
B universal einsetzbar, auch flr gehdrtete Stdhle

Durchmesser x Breite x 40A 60A 41A
Bohrung in mm Edelkorund weif3 Rubina Mischkorn
300x50x76/ 40A 36/46 HTV
155 x 10 x10 40A 46 J TV
40A 36/46 HTV
300x50x76 A0A 46 J TV
2.5 Abrichter
Durchmesser x Breite x 20C
Bohrung in mm Siliziumcarbid
100 x 25 x 20 20C46 RS 7V
200 x 25 x 25 20C24 RS 7V
200 x 50 x 25 20C24 RS 7V
2.6 Sdgescharfscheiben
Durchmesser x Breite x 40A 50A 41A
Bohrung in mm Edelkorund weif Edelkorund rosa Mischkorn

M KETTENSAGEN

140 x 3,3 x12
140 x 4,5x 12

41A 60/2N 7V
41A 60 N7V

| ZWEISCHICHT§AGESCHARFS§HEIBEN FUR
STELLIT BESTUCKTE KREISSAGEN

250 x 12 x 32 40A 60 M 7V 50A 46 N7V

250 x 12 x 32 40A 60M 7V

M SAGESCHARFSCHEIBEN FUR HOLZ UND METALL

B « weiche Ausflihrung (z.B. Gattersagen)
B .+« mittlere Ausfiihrung (z.B. Kreissdgen)
B« xx harte Ausfihrung (z.B. Bandsdgen)

50A 46 N 7V

150 x 1,0 x 20 50A 100/7 N 4V *
150 x 1,5 x 20 50A 100/7 N 4V
150 x 2,0 x 20 50A 80/2 O TV *x
150 x 2,5 x 20 50A 80/2 O 7V * *
150 x 3,0 x 20 50A 80/2 O 7TV *x
150 x 4,0 x 20 40A 80 MN 7V xx x

150 x 6,0 x 20 40A 60 LM 7V x*

150 x 6,0 x 20 40A 60 MN 7V = * x

150 x 8,0 x 20 40A 60 LM 7V +*

150x 8,0 x 20 40A 60 MN 7V x xx




Keramische Schleifscheiben

Bohrung in mm

200 x 1,0 x 20
200 x 1,5 x 20
200 x 2,0 x 20
200x2,5x 20
200 x 3,0 x 20
200 x 6,0 x 20
200 x 6,0 x 20
200 x 6,0 x 20
200 x 8,0 x 20
200 x 8,0 x 20
200 x 8,0 x 20
200 x 10,0 x 20
200 x 10,0 x 20
200 x 12 x 20
200 x 12 x 20
250 x 10 x 20
250 x 10 x 20
250 x 12 x 20
250 x 12 x 20

(Durchmesser x Breite x

40A
Edelkorund weif3

B« weiche Ausflihrung (z.B. Gattersagen)
B s« mittlere Ausfiihrung (z.B. Kreissagen)
B s« harte Ausflihrung (z.B. Bandsagen)

40A 60 KL 7V =
40A 60 LM 7V **
40A 60 MN 7V *xx
40A 60 KL 7V =
40A 60 LM 7V **
40A 60 MN 7V #*
40A 46/2 KL 7V =
40A 60 LM 7V *x
40A 46/2 KL 7V =
40A 60/2 LM 7V *
40A 46/2 KL 7V =
40A 46/2 LM 7V * *
40A 46/2 KL 7V =
40A 46/2 LM 7V * *

2.7 Schleifstifte (Formen)

B auf Anfrage

50A
Edelkorund rosa

50A 100/7 N 4V *
50A 100/7 N 4V *
50A 80/2 O 7V **
50A 80/2 O 7TV xxx*
50A 80/2 O 7V xxx

41A

Mischkorn

-




Parkett & Zubehor

3.1 Schleifbander

B Typ Hummel / Frank. Qualitat

Abmessung in mm Korn VE
200 x 551 16, 24, 36, 40, 50, 60, 80, 100 - 180 10
200 x 750 16, 24, 36, 40, 50, 60, 80, 100 - 180 10

3.2 Normal Pads

B Durchmesser 406 mm

Bezeichnung VE
weiss 10
grin 10
beige 10
schwarz 10

3.3 Super Pads

B Durchmesser 406 mm
Bezeichnung VE )
weiss 5
beige 5
schwarz 5
grin 5
rot 5
blau 5

3.4 Schleifgitter

B Durchmesser 406 mm
Korn VE
60 - 220 10 1
3.5 Olsaugpads
Durchmesser in mm VE
410 1 W

3.6 Schleifscheiben (mit/ohne Klett)

B Durchmesser 150 mm

Bezeichnung Korn VE
KP 508 K (mit) 40, 60, 80,100 - 240 50
KP 508 E (ohne) 40, 60, 80, 100 - 240 50
3.7 FESTO-Scheiben
B Durchmesser 150 mm, 9 Lécher
Bezeichnung Korn VE
KP 131K 60, 80, 100 - 400 50

KP 510 K 40 50




Schleifmittel auf Unterlage

4.1 Blattware

4.1.1 Waterproof
B Siliciumcarbid auf wasserfestem Latexpapier
B Karosserie

Abmessung in mm Kérnung VE
80, 100, 120, 150, 180 50
220, 240 - 1000 50

4.1.2 KK114F

B Korund auf Leinengewebe
B fir manuelle Schleifarbeiten
B Metall allgemein

Abmessung in mm Kdérnung VE
80, 100, 120, 150, 180 50
220, 240 - 1000 50

4.2 Fiberscheiben

4.2.1 Metall Standard KF 787 (Braun, Normalkorund)

Abmessung in mm Korn VE

115 x 22 (geschlitzt) 25

125 x 22 (geschlitzt) 25

178 x 22 (geschlitzt) 25

4.2.2 INOX ZFT713 (Blau, Zirkonkorund)

(Abmessung in mm Korn VE

115 x 22 (geschlitzt)
125 x 22 (geschlitzt)
178 x 22 (geschlitzt)

4.2.3 Stiitzteller fiir Fiberscheiben, Gewinde M 14

(Durchmesser in mm VE
15 1
125 1

178 1




Schleifmittel auf Unterlage

4.3 Rollenware (Holz und Metall)

Abmessung Spezifikation Korn VE
in mm
50 x 50000 KK 114 F (Korund auf Leinengewebe) 40, 50, 60, 80, 100-400 1

50 x 25000  AKF (halbflexibles Korund Leinen)
75 x 25000  AKF (halbflexibles Korund Leinen)
115 x 25000  AKF (halbflexibles Korund Leinen)

4.4, Schleifbander

4.4.1. Qualitdten auf Anfrage, MaPanfertigung

ATX Standard Korund auf Leinengewebe

AAX Hochleistungsschleifen Korund auf Leinengewebe

INASX VA/INOX Oberflachenbeschichtetes, selbstkiihlendes
Edelkorund

. Zirkon - Polyesterband, wasserbestandig

ZH Zirkon (bis Korn 120)

5 7H Zirkon Z!rkon - Polyesterband, Korn 24 - 80,
dinngestreut

AAH Schruppen Extra starkes, korundwasserfestes Polyesterband

AEF Flex  Superflex Superflexibles Korundband

AKF Flex Halbflexibles Korundband

cv Silizium Impragmer.tes Leinen zum Nassschliff von Glas
und Keramik

ATP Polieren Nasspolieren von Metall, INOX, etc.

XK760X  Keramik (normal) Schwer zerspanbare Werkstoffe (Metall)

XK870X  Keramik (INOX) Schwer zerspanbare Werkstoffe (INOX)

4.4.2 Standardbander

Abmessung in mm Qualitat Korn VE )

75 x 2000 ZK 713X Blau 10

150 x 2000 ZK 713X Blau 10

4.5 Schleifbander fiir Handschleifmaschinen

Beispiel Qualitat Korn VE

ATX
(zum schleifen von Metall)

KK71T
(Spezialgewebe)




Schleifmittel auf Unterlage

4.6 Schleifhiilsen und Gummitrdager

B Hdlsen Korn 50, 80, 150

(Durchmesser x Breite in mm VE Gummitrdger VE / \
10 x 10 50 10x10x 6 1
10 x 20 50 10x20x6 1
15 x 10 50 15x10 x 6 1
15 x 30 50 15x30x6 1
22 x 20 50 22x20x6 1
25x 25 50 25x25x6 1
30x 30 50 30x30x6 1 K j
45 x 30 50 45x30x 6 1
51x 25 50 51x25x%x 6 1
60 x 30 50 60x30x6 1

4.7 Facherschleifer

4.1.1 Lamellen-Schleifstifte
B Korn 40, 60, 80, 120, 150, 240, 320
B Bestellbeispiel: D x B x S Korn = 20 x 5 x 3 Korn 60

-

AR purchmesser Erelte Schaftdyrch- VE
in mm inmm messer in mm
20 5,10, 15 3 10
Feinschleifarbeiten im
Apparate- und Behélterbau, % RS 3 10
Bearbeitung von Grofteilen, 30 10,15, 20 6 10
Formen und Werkzeugen.
Strukturieren, Entgraten, Ei- 3% D s g 10
nigen von Metall-, Holz- und 50 10, 15, 20, 30 6 10
Kunststoff’Fellen. E!nsatz auf 60 10,15,20,30,40 6 10
Handschleifmaschinen
80 15, 20, 30,40,50 6 10
4.7.2 Lamellen-Schleifrader
B Korn 40, 60, 80, 120, 150, 180, 200, 240, 320
(Einsatzgebiete Abmessung in- mm VE
Leichtschleifen und Sati- 165 x 25 1

nieren von Stahl, Edelstahl,
NE-Metallen, Aluminium,
Holz und Kunststoffen sowie 165 x 50 1
besonders gropflachige

Werkstucke. Fir Grob-,

Mittel- und Feinschliff AR !

Weitere Abmessungen auf Anfrage




Vlies- und Polierprogramm

5.1 Comet-Brite

B Faserverbund aus Nylonfaden von sehr offener Struktur, der
mit Schleifkérnungen angereichert ist

B |deal zum Reinigen, Entgraten, Finishen und Anschleifen

B geeignet fur Oberfldchen aus Metall, Holz und Kunststoffen

5.1.1 Vlies-Blattware

Abmessung in mm Korn VE
360 (rot / fein) 10

1500 (grau / ultrafein) 10

5.1.2 Vlies-Rollenware

Abmessung in mm Korn VE
360 (rot / fein) 1

1500 (grau / ultrafein) 1

5.1.3 Vlies-Bénder

B auf Naturgewebe

B L3nge passend zum Maschinensystem lieferbar
B auch Zwischengropen moglich

Breite in mm Korn VE
80 (grob) 1
180 (mittel) 1
280 (fein) 1

5.2 Vlies-Schleifstifte

Korund

Korn 100 (grob), 180 (mittel), 280 (fein)

Schaft 6 mm

als Vlies-Schleifstifte (Vlies-Gewebe) oder als Kombi-Vlies-Schleifstifte
(Vlies kombiniert mit Schleiflamellen)

Einsatzgebiete Abmessung in mm VE )

40 x 30 10
Vor- und Nachbearbeitung von Edel-
stahl- und Aluminiumoberflachen.
Satinieren und Feinbearbeitung von
Stahlblechen, NE-Metallen, Holz- und
Kunststoffteilen. Mit Schleif-Lamellen 60 x 30 10
kombinierte Vlies-Schleifstifte ermogli-
chen einen héheren Materialabtrag und
ein groberes Schliffbild mit groperen
Rauhtiefen.

50 x 30 10

80 x 50 10

100 x 50 10




Vlies- und Polierprogramm

5 3 Vlies-Schleifrader mit Loch

Korn 100 (grob), 180 (mittel), 280 (fein)
B als Schleifrad (Vlies-Gewebe) oder als / \

Kombi-Schleifrad (Vlies kombiniert mit Leinen)

B Lochgréfe 32 mm

(Abmessung in mm VE
165 x 50 1
165 x 75 1
200 x 50 1
200 x 75 1
250 x 75 1

5.4 Reinigungsscheiben

B reinigen von SchweiBndhten und Metalloberfldchen
B entfernen von Zunder, Anlauffarben, Rost und alten Beschichtungen

Durchmesser in mm Léchgréfe in mm Gewebetrdger VE
15 22,2 mit 10
15 13,0 ohne 10
150 13,0 ohne 10

5.5 Faltschleifscheiben

B Kdérnungen 40, 60, 80, 120, 150, 240, 320

( Durchmesser Bohrung max
= : 4 VE
in mm in mm U/min
Elastische Schleifscheibe, bestehend aus g5 10 5.800 q
facherformig angeordneten, gefalteten
Schleifgewebelamellen mit Spezial- 165 14 5.800 1
kunstharzbindung. Schleifflache ist die
Gewebeschnittkante der Schleiflamellen 165 22 5.800 1
(Umfangseite). Zur Bearbeitung von 165 25 5.800 1
Fugen, Rillen, Kehlen und Winkel. Ideal
fur die ansatzfreie Bearbeitung von 200 10 4.800 1
Ubergdngen an gréferen, angrenzenden
Flachen. Einsatz auf stationdren Ma- s 1} AR !
schinen, handgeflihrten Schleifmaschi- 200 22 4.800 1
nen oder handelsiblichen, regelbaren
Winkelschleifern 200 25 4.800 1
5.6 Lamellenschleifwalzen
B Koérnungen 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 280, 320
B Bohrung 19 mm
B mit Doppelquerkeilnut
s 3
Einsatzgebiet ﬁ]“r::]messer irit; S/ar:m VE
Feinschleifarbeiten im Apparate- und 100 50 8700 1
Behalterbau, Strukturieren, Entgraten,
Einigen von Metall-, Holz- und Kunst- 100 100 8700 1
stoffoberflachen, zur Herstellung von 110 50 8000 1
Strichmattierungen und Seidenglanz-
finish. Einsatz auf Handschleifmaschinen 110 100 8000 1




Vlies- und Polierprogramm

5.7 Vliesfacherwalzen

B Kdrnung 80, 100, 180, 280

B Bohrung 19 mm

Durchmesser in mm Breite in mm max U/min VE
100 50 5700 1
100 100 5700 1
10 50 5300 1
110 100 5300

5.8 Kombivliesfacherwalzen
B Kornung 100/80, 180/150, 280/240
B Bohrung 19 mm

Durchmesser in mm Breite in mm max U/min VE
100 50 5700 1
100 100 5700 1
110 50 5300 1
110 100 5300 1

5.9 Vlieshiilsen fiir Satiniermaschinen

B Grope @ 90 x 100 mm

Bezeichnung VE
braun (grob) 10
mittel (rot) 10
fein (blau) 10
superfein (grau) 10

5.10 Schleifbandhiilse fiir Satiniermaschinen

B Grope ® 90 x 100 mm

Korn VE
B ZIRKONGEWEBE

40 Durch den zeitsparenden Langsschliff 10
60 ist weit weniger Nacharbeit notwendig 10
80 Nur in Verbindung mit Expansionswalze 10
W EDELKORUND

L Durch den zeitsparenden Langsschliff 10
150 ist weit weniger Nacharbeit notwendig 10
180 Nur in Verbindung mit Expansionswalze 10




Metallsagen (Band & Blgel)

6.1 Handsdgen Bi-Metall

B Blattkorper aus Federstahl mit elektr. aufgeschweiffter Zahnung aus HSS
B 24 Z&ihne/Zoll, Lochdurchmesser 4 mm

Abmessung in mm VE
300 x 13 x 0,63 10

6.2 Maschinensdgen (MOLY)

6.2.1 Fiir Standmaschinen

B VE 20

( Zahnung

Abmessung in mm rl;]oecsz(il:mh_ 3 4 6 8 10 14 18 24
300 x 25 x 1,25 8,5 ° ° 6 o 10 14 © 24
300 x 25 x 1,50 8,5 : s 6 8 10 14 18 24
300 x 30 x 1,50 8,5 o © 6 8 10 14 © o
300 x 30 x 2,00 8,5 2 4 6 8 10 14 . .
325 x30 x 1,50 8,5 0 ° 6 8 10 14 ° °
350 x 25 x 1,50 8,5 5 2 6 8 1054514 . .
350 x 30 x 1,50 8,5 o 4 6 8 10 14 © °
350 x 30 x 2,00 8,5 4 4 6 8 10 14 . .
400 x 25 x 1,25 8,5 0 o ° 0 10 14 18 24
400 x 25 x 1,50 8,5 . 5 6 8 10 14 18 24
400 x 30 x 1,50 8,5 o 4 6 8 10 14 18 24
400 x 30 x 2,00 8,5 3 4 6 8 10 14 y

400 x 35 x 2,00 10,5 o 4 6 8 10 © © o
400 x 40 x 2,00 10,5 ' 4 6 8 10 . 0 .
450 x 30 x 2,00 10,5 o 4 6 8 10 14 ° °
450 x 35 x 2,00 10,5 :z 4 6 8 10 . E .
450 x 40 x 2,00 10,5 3 4 6 8 10 ° ° °
500 x 40 x 2,00 10,5 i 4 6 8 10 3 2 .
500 x 50 x 2,50 10,5 0 4 6 0 0 o o °
525 x 50 x 2,50 10,5 s 4 6 : 2 . . .
550 x 40 x 2,00 10,5 o 4 6 8 o © © °
550 x 50 x 2,50 13,0 3 4 6 8 5 7 . .
575 x 45 x 2,50 10,5 o 4 6 8 ° © © °
600 x 50 x 2,50 13,0 3 4 6 8 ¥ . . .




6.2.2 Fiir KASTO-Maschinen

Metallsagen (Band & Blgel)

H VE10

Zahnung
Abmessung in mm Lochdurchmesser 2 4 6 8 10 14 24
350 x 36 x 2,00 K 8,5 . 4 6 8 . . .
450 x 40 x 2,00 K 8,5 . 4 6 8 10 ‘ s
500 x 40 x 2,00 K 8.5 0 4 6 8 10 Q o
500 x 48 x 2,50 K 10,5 % 4 6 {3 ¥ 2 g
575 x 52 x 2,50 K 10,5 0 4 6 8 0 o o
600 x 50 x 2,50 K 10,5 b 4 6 % " 3 '
650 x 55 x 2,50 K 10,5 0 4 6 8 0 o o
700 x 55 x 2,50 K 10,5 > 4 6 = 3 . .
6.3 Bandsdgen Bi-Metall (M42 duoflex)
H VES
B NORMAL Zahnung
g?erneesjusr;grke in mm i ’ 3 - s 4 ¥
20x09 0 0 3 4 6 10 14
27 x09 % % 3 4 6 10 14
34 x11 0 2 3 4 6 0 0
41x1,3 gt 2 %) 4 6 p 3,
54 x1,3 . . . . . . .
54 x1,6 1,25 2 3 . . . .
B KOMBI Zahnung
g?er}lis:%r;grke L2030 34 ale 58 ello itz of14
20x09 0 ° 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14
27 x09 2/3 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14
34 x11 2/3 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 .
41x13 2/3 3/4 4/6 5/8 g x o
54 x1,3 2/3 3/4 4/6 ° 0 0 0
54 x1,6 2/3 3/4 4/6 . . . :




Metallsagen (Band & Blgel)

5620 x 34 x 1,1

Eisele / Metora

(.Abmessung Maschinen Typen Abmessung Maschinen Typen
in mm inmm

2450 x 27 x 0,9 MEP 5734 x 34 x 1,1 Kasto

2800x 27 x09 Batens 6100 x 34 x 1,1 Jaespa
2835x27x09 MEP 4471 x 41x1,3 Meba
3000x27x09 Meba 4550 x 41x1,3 Friggi
3200x27 x09  Metora/ Meba 4570 x 41x 1,3 Amada
3353x27x09  Meba/ DoAll 4623 x 41x1,3 Kasto / Meba
3505x27x09 Amada 4670 x 41x 1,3 Amada / Meba
3660 x 27 x 0,9  Forte / Heska / Jaes. 5040 x 41x1,3 Amada

3700 x 27 x 0,9  Mdssner / Pehaka 5100 x 41x1,3 Metora

3760 x 27 x 0,9 DoAll 5300 x 41x1,3 Amada

3800 x27 x09 Meba 5334 x 41x 1,3 Kasto

3810 x 27 x 0,9 Ultra 5400 x 41x 1,3 Meba
3830x27x09 Kasto 5700 x 41x1,3 Friggi

3900x 27 x09 Batens 5800 x 41x1,3 Behringer / Meba
4000 x 27 x 0,9  Metora 6000 x 41x1,3  Risch

4020 x 27 x 09  Eisele 6100 x 41x 1,3 Pehaka
4038x27x09  DoAll 6300 x 41x1,3 ﬁzztk‘;/ SR
4150 x 27 x 09 Rusch 6500 x 41x1,3 Friggi

4310x 27 x09  Kasto 6650 x 41x1,3  Amada

4345 x 27 x 0,9  DoAll 6900 x 41x1,3 Behringer
4900 x 27 x 0,9  Rusch 5000x 54 x1,6  Metora

3720 x 34 x 1,1 Behringer 6000 x 54 x 1,6 Behringer
3800 x 34 x 111 Meba Metora 7200 x 54 x 1,6 Behringer
4100 x 34 x 1 E‘;;tt‘z/ Belpider 7239x54x16  Kasto

4115 x 34 X1 ﬁg:{;”ger JEoRlly 7600x54x16  Amada

4150 x 34 x 1,1 Amada 7830 x54x16  Meba

4570 x 34 x 111 Amada / DoAll 8077 x54x1,6  Kasto

4860 x 34 x 1,1 Behringer / Pehaka 8128 x 54 x 1,6 Kasto

4900 x 34 x 1,1 Metora 8800 x 54 x16 Behringer
5300 x 34 x 1,1 Pehaka 8890 x54 x1,6  Kasto

5334 x 34 x 11 Kasto 9080 x 54 x1,6  Risch

5400 x 34 x 11 Kasto / Forte 9398 x 54 x 1,6 Kasto




Im Pottaschwald 5
66386 St. Ingbert
Telefon (0 68 94) 96 50 25
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