
POLARCUT
Hohe Zerspanleistung für thermisch sensible Anwendungen

Kurzprofil

PolarCut ist ein modernes Hochleistungskorn-Bindungssystem für thermisch sensible und leistungsorientierte Schleifaufgaben. Die
definierte Kornform und das sehr große Längen-Durchmesserverhältnis sorgen für eine natürliche offene, hochporöse Struktur und
damit für einen kühlen Schliff bei deutlich niedrigerer spezifischer Schleifenergie. Durch die extreme Mikrosplitterung bleibt das
keramische Korn lange schneidfreudig und erzielt bereits bei wenig Schleifdruck hohe Abtragsraten, starke Zerspanleistung und
reduzierte Bearbeitungszeiten. Damit eignet sich PolarCut besonders für wärmeempfindliche Prozesse und hohen Materialabtrag.
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Technischer Steckbrief

Prozesse
• Walzenschleifen
• Flach- und Segmentschliff
• Außenrund mit hohen Schultern
• Zahnflankenschleifen
• Federnschleifen
• Tiefschleifen

Bauteile
• Normalien
• Spritzgusswerkzeuge
• Messer
• Zahnräder
• Federn
• Turbinenschaufeln

Materialien
• Hochlegierte Werkzeugstähle
• Vergütungsstähle
• Federstähle
• Nichtrostende Stähle
• Inconel

Praxisbeispiel

Die Leistungsfähigkeit von PolarCut lässt sich
eindrucksvoll anhand von Anwendungsdaten belegen.
Im Rahmen einer Studie wurde das Rundschleifen einer
weichen Motorwelle auf einer Kellenberger-Maschine
untersucht. Die signifikanteste Verbesserung zeigt sich in
der Zerspanrate (Q‘w), die im Einstechverfahren nahezu
verdreifacht werden konnte. Die Erhöhung der
Schleifgeschwindigkeit ermöglicht eine deutliche
Reduzierung der Taktzeit. Gleichzeitig stieg der
Abrichtintervall um mehr als 200%, was die
Maschinenverfügbarkeit erhöht und die
Werkzeugkosten pro Werkstück senkt. Auch die
Reduzierung der notwendigen Ausfunkhübe trägt zur
Beschleunigung des Gesamtprozesses bei.

Schleifscheibe: 48AE 80 GH 12 VN F
Material: 16MnCr5

Parameter

Zerspanrate (Q‘w) Einstechen

Zerspanrate (Q‘w) Pendeln

Abrichtintervall

Ausfunkhübe

Schnittgeschwindigkeit (Vs)

Rauheit (Ra)

PolarCut

12 mm3/mm/s

9,4 mm3/mm/s

10 Werkstücke

4

35 m/s

0,5 µm

Wettbewerb

4,2 mm3/mm/s

4,2 mm3/mm/s

3 Werkstücke

20

26 m/s

0,6 µm
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