
CBN easydress
Das Beste aus zwei Welten

Kurzprofil

CBN easydress kombiniert die Schnittleistung und Profilhaltigkeit keramisch gebundener CBN-Schleifwerkzeuge mit einer im Prozess
verbesserten Abrichtbarkeit. Durch die reduzierte CBN-Konzentration und den neu ausgelegten Schleifscheibenaufbau entsteht eine
wirtschaftliche Lösung mit geringerem Verschleiß, niedrigeren Temperaturen in der Kontaktzone, größeren Abrichtintervallen und
deutlich reduzierten Bearbeitungszeiten. Damit eignet sich CBN easydress besonders für anspruchsvolle Schleifaufgaben, bei denen
hohe Zerspanleistung, Profiltreue und Prozesswirtschaftlichkeit gleichermaßen gefragt sind. Insbesondere bei harten und schwer
zerspanbaren Werkstoffen zeichnet sich CBN easydress aus.
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Technischer Steckbrief

Prozesse
• Tiefschleifen
• Profilschleifen
• Verzahnungsschleifen
• Außenrund-Profilschliff
• Innenschleifen

Bauteile
• Walzrollen und Platten
• Buchsen
• Wellen und Schäfte
• Einspritzkomponenten
• Verschleißschutzteile
• Messer

Materialien
• Nitrierte Stähle
• HSS/ HSSE
• Verschleißschutzbeschichtungen
• Zähe und hochlegierte Werkzeugstähle
• PM Stähle
• Inconel

Praxisbeispiel

Das aufgeführte Anwendungsbeispiel stellt 
Prozessdaten einer klassischen 
konventionellen Schleifscheibe der CBN 
easydress gegenüber. Es wurden auf 62-
65HRC gehärtete Gewindewalzrollen
(Ø320x140; profiliert mit Steigung M72x6) 
im Außenrund-Profilschliff bearbeitet. 
Neben der stark gesteigerten 
Zerspanleistung punktet die CBN 
easydress durch gute Abrichtbarkeit bei 
erheblich größeren Abrichtintervallen 
und somit einer signifikant reduzierten 
Bearbeitungszeit.

Schleifscheibe: 1C 100-4 I8 V435 K2 B30-91 
Materialien: 1.2379 und 1.2695, 62-65 HRC

Wettbewerb (keramisch SiC)

0,05mm

74

3.600 min

> 60 Stunden

Parameter

Zustellung ae

Anzahl Schnitte

Zykluszeit

Gesamtbearbeitungszeit

CBN easydress

0,6mm/ 0,1mm

6 + 1

300 min

6 Stunden
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